
Certificat de soudage 
DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0081.001 

conforme a la norme EN 1090-1, tableau B.l 

pour le soudage de structures en acier selon la norme EN 1090-2 

Fabricant 

Specifications techniques 

Classe d'execution 

Procede(s) de soudage 
(Reference ~ la norme EN ISO 4063) 

Groupe de matieres 
primaires 

Coordinateur en soudage 
responsable 
(Tltre, prenom, nom, qualification, 
Date de naissance) 

Suppleant(s) 
(Titre, prenom. nom, quallfication, 
Date de naissance) 

Confirmation 

Date de debut de validite 

Duree de validite 

Remarques 

Lieu/Date d'etablissement 

GERB Schwingungsisolierungen GmbH & Co. KG 

Roedernallee 174-176 
13407 Berlin 
ALLE MAG NE 

EN 1090-2:2018 

EXC4 selon la norme EN 1090-2 

111 - Soudage manuel a l'arc avec electrode enrobee 
135 - Soudage MAG avec fil-electrode fusible 

1.1, 1.2, 2.1 
selon CEN ISO / TR 15608 et EN 1090-2, tableau 2 et 3 

Torsten-Uwe Tag, IWE ne le 08.05.1966 

Sebastian Weber, IWT ne le 10.03.1976 

Sur la base des reglements de la specification technique ci-dessus, 
les exigences concernant le soudage sont remplit. 

10.02.2023 

09.02.2026 

cf. au verso 

Düsseldorf, 09.02.2023 
Deichgräber 

Dipl.-Ing. Gurschke 
Directeur de l'organisme de 

certification 

DVS ZERT GmbH, Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf, Allemagne 



Numero du certificat: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0081.001 

Remarques: 

Les exigences relatives aux tests d'assemblage soudes selon DIN EN 1090-2 
doivent etre respectees. 

Dispositions generales 

1. Le present certificat est valable tant que les dispasitians des specificatians techniques citees ci-dessus 
elles-memes au les canditians de fabricatian du/des site/s de productian determinants ne sDnt pas mDdifiees de 
fa<;an essentielle. 

2. Ce certificat ne peut etre reproduit au publie a des fins publicitaires au autres que dans san integralite. Le 
message de textes publicitaires ne dait pas etre en cDntradictian avec le present certificat. 

3. Le service en charge des cantröles peut effectuer des cantröles payants a taut mament dans le/les site/s en cas 
de dautes cancernant l'aptitude du/des site/s de productian. 

4. Ce certificat peut etre retire, camplete Du madifie a taut mDment avec effet immediat sans indemnisatian, si les 
conditians requises paur l'attributian du certificat ont change, ou si les dispasitians du present certificat ne sant 
pas respectees. 

5. Les modificatians suivantes doivent etre declarees au service en charge du CDntröle: 

a) Nouveaux dispositiDns de production DU modificatiDns des dispositiDns de productian essentielles; 

b) Changement du coardinateur responsable du saudage; 

c) lntroductian de nauveaux procedes de soudage, de nouveaux materiaux de base et praces-verbal de 
qualificatian d'un made operatoire de soudage associe (QMOS); 

d) Nauveaux equipements essentiels de production. 

Dans les cas cites, le service en charge du cDntröle mandatera un cantröle camplementaire. 

6. II convient de depaser une nauvelle demande au minimum deux mais avant l'arrivee a echeance de la duree de 
validite, si la qualificatiDn dait encare etre attestee. 

Distributeurs 

1. Demandeur 
2. A classer au dossier 

DVS ZERT GmbH, Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf, Allemagne 




